Maltext Webbtext — Svensk 6versattning

Korta texter fran webbsidan (Vart Foretag):

Vision

HempAges klart uttalade langsiktiga mal ar att hampa som rdvara ater igen ska fa
den uppskattning den foértjanar. Inom en mangd olika anvandningsomraden
erbjuder den ett utmarkt alternativ till miljéskadliga material. Visserligen ar
hamptyg fortfarande flera ganger dyrare att tillverka an jamférbart material av
bomull, men dess sa kallade ekobalans eller miljéprestanda ar & andra sidan
manga ganger battre. Dessutom arbetar vi inom forskning och utveckling for att
forhoppningsvis snart alla ska ha rdd med klader av hampa. For att gora vara varor
6verkomliga i pris redan idag satsar vi medvetet pa tidlos stil i var kollektion och
avstar fran kostsam annonsering och forsaljningsagenter.

Ekologi

Hempage ser att ta ansvar for ekologin som en av de stora utmaningarna i modern
tid. Precis som manga andra manniskor, grupper och initiativ tar vi det pa allvar.
Darfér har vi varit med och skapat Global Organic Textile Standard som en
ekologisk riktlinje och pa HempAge ar det den vi féljer inom produktionen. Varfor
vi hittills inte har GOTS-certifierade produkter har bade pragmatiska och politiska
orsaker. Man kan ldasa om dem i var aktuella broschyr Hanfinfo, som finns
tillganglig for nedladdning pa var webbplats.

Oavsett anledningarna leder det oss direkt till vart ekologiska karnvarde,
materialet hampa. Forutom den komfort som kladerna av hampa ger nar man har
dem pa sig, har denna beundransvarda vaxt en ekobalans som verkligen staller
andra textila material i skuggan:

Vaxten behover varken bekampningsmedel eller ograsmedel, den ar sjalvfertil,
luckrar upp jorden med sina djupa rétter och behdver inte ens bevattnas pa vara
breddgrader.

Som en logisk foljd av detta tillverkar HempAge inte bara fargstarkt och modernt
mode av naturfibern hampa, utan ar ocksa involverat i teknisk utveckling for
effektivare anvandning av sjalva vaxten i ett forskningsféretag. Det kan man ocksa
ldsa mer om pa var hemsida under rubriken Forskning och utveckling.



Sociala fragor

“Ingen ska komma till skada av HempAge". Denna utgangspunkt for hur vi ser
socialt ansvar har alltid praglat valet av lampliga leverantorer. Vi granskar
produktionsférhdllandena sjalva. Hempage har alltid velat fa forhallandena
bedomda och utvarderade pa ett kvalitativt och trovardigt satt av ett oberoende
organ. Trots att det finns manga olika organisationer som erbjuder certifiering har
inte denna onskan gatt i uppfyllelse sa latt. Det var forst i samarbetet med den
nederlandska Fair Wear Foundation (FWF) som HempAge fick ett positivt intryck.
Det grundade sig pa deras pragmatiska, madlinriktade system som bygger pa
standig forbattring av processerna. Modemarket fér hampa fran Adelsdorf har nu
varit medlem i FWF sedan 2009. Med en benchmarkingpoang pa 81 i FWF:s Brand
Performance Check hor HempAge hemma i kategorin Leader. Leader-status
tilldelas foretag som pa ett enastaende satt och pa lang sikt uppnar de mal som
formulerats tillsammans med FWF. En organisation som vi har och nu vill
rekommendera varmt.

Kompetens

Hampa ar ett speciellt material. Alla som har kant hampa mot sin hud kommer att
halla med. Man kanner dess speciella egenskaper nar man har den pa sig och hur
latt och luftig den ar. Tyvarr ar det allt annat an latt att tillverka och bearbeta
hamptyger i jamfoérelse med andra material. Var grund for att samla, utbyta och
aterupptacka expertis ar var egen forskning, langvariga partnerskap med
leverantorer och natverk med andra foretag som bearbetar hampa. Vi arbetar
konsekvent for att hampan ska aterfa den betydelse den hade som textil i Europa
for 70 ar sedan och som den fortfarande har i Kina. Hampa ar ett speciellt bra
material.

Historia

Firman Colour Connection var ursprungligen ett certifierat Fairtrade-foretag som
gick ihop med foretaget Hanfzeit 1999 och da blev HempAge AG. Mottot var att
producera och salja ekologiska textilier pa ett rattvist satt. Framfor allt fanns det
en Onskan att ge hampa, ett ramaterial som hade forsummats under de senaste
decennierna, det erkannande det fortjanar.

En lang vag paborjades fran handvavda och vaxtfargade hamptyger fran Thailand,
over industriell tillverkning i Rumanien och till de framstdende kvaliteter som vi nu
uppnar med vara kinesiska partners.

Vart engagemang stannar inte vid utveckling och férsaljning av hamptextilier, utan
omfattar ocksd mycket forskning inom omrddet att utvinna och bearbeta
hampfibrer. Vi arbetar ocksa i europeiska styrelser med att utdka hampans



anvandning till andra omrdden som isolering och fiberkompositer.
Tillsammans med tre andra som ocksa kampar fér saken grundade HempAge
2012 ett forskningsforetag for att atgarda en specifik teknisk flaskhals i den vidare
bearbetningen av hampa.

Artikeln Seite Rohstoff und Forschung/ Infos zu Hanf/

Den starkaste naturfibern i varlden

"Det ar lattare for en kamel att komma genom ett nalséga an for en rik att komma
in i Guds rike" - Skulle vi forsta Luthers éversattning av detta berémda Jesuscitat
bokstavligt, da var Jesus nagot av en surrealist.

Kameler som gar genom nalségon vantar vi oss egentligen snarare pa en bild av
Dali an i den heliga skrift. Faktiskt ar kamelos, som det heter i den grekiska
forlagan till Luthers 6versattning, inga djur, utan rep av cannabis, som den
grekiska flottan var fortoéjd med. "En hamptross gar lattare genom ett ndlsoga...” -
bibeltexten bygger alltsa pa en helt vanlig liknelse - och korrekturet av Luthers
Oversattningsfel avslojar ett dolt stycke hamphistoria. Forutom i de grekiska
kamelos finns cannabis annu idag ocksa i det engelska ordet for linne eller larft
(tuskaftsvavt grovt tyg av vegetabilisk fiber) - canvas. Levi Strauss, den tyske
skraddaren som utvandrade till San Francisco, anvande just sadan canvas 1873
fér sina patenterade byxor med nitar - de férsta jeansen. Inget annat material
klarade det rivprov som blivit firmans varumarke - tva hastar som forséker dra itu



ett par byxor - utom den outslitliga segelduken av hampa som Strauss anvande.
For hans kunder, som ofta vaskade guld i vatten, var inte bara byxornas rivfasthet
intressant. Till skillnad mot alla andra fibrer kunde hampvav ta upp flera ganger
sin egen vikt i vatten utan att bli skadat och ruttna. Fére konstfibrernas segertag
var denna "vathallfasthet” helt enastdende och gjorde cannabis till en ravara man
inte kunde klara sig utan. Hampa behdvdes inte bara till taliga klader och
uniformer, presenningar och talt, utan framfor allt till marina dandamal: Man
behdvde dver 60 ton hampfibrer till trossar och segel till ett enda stort segelfartyg.

“Anga i stéllet for segel” och "Nylon i stéllet fér linneskjortor”...

...sa kunde man kortfattat beskriva nedgangen av marknaden fér hampa: billig
importbomull for klader, billiga ersattningsfibrer fran kolonierna, som jute och
sisal och sedan 1930-talet konstfibrerna, konkurrerade med den traditionella
textilfibern hampa. En liknande utveckling d4gde rum pa pappersmarknaden, dar
hampfibrer ersattes av en ny, till synes fri ravara i mitten av 1800-talet: Skog.
Trafiber ar en samre ravara i jamforelse med hampa, men blev den ravara man
foredrog pa grund av nya maskiner som finférdelade trad och med kemikalier som
bindeamne. Att hampa ger 4-5 ganger sa mycket papper som skog pa lika stor yta
hade mindre betydelse pa den har tiden. Trad vaxte ju av sig sjalva och behdévde
bara fallas. Men sedan man i nyare tid blivit medveten om konsekvenserna for
klimatet med att kalhugga planeten, skulle hampa annu en gang kunna bli
raddaren i ndéden. Men ekonomiskt konkurrensmassiga igen blir papper av
hampfibrer forst nar man raknar in de ekologiska skadorna som kalhyggen av
regnskogen orsakar i kostnaderna for papper gjort av tra. Detsamma galler for



textilier av bomull. | ett jordbruksland som USA anvands 50% av alla
bekampningsmedel bara till bomullen. Hamptextilier odlas utan
bekdmpningsmedel och tvingas darfor bli en dyr nischprodukt. Sa forblir det sa
lange som de allvarliga skador som giftanvandning orsakar inte raknas in i priset
for de "billiga” T-shirtsarna i bomull. Men hampa har redan atererévrat gamla
marknader nar det galler tekniska fibrer, som isolering och for bilkonstruktion,
liksom for speciella papper (cigarettpapper). Manga vill anda ha jeans, T-shirts och
skjortor av hampa, fast det ar dubbelt sa dyrt som bomull. Deras enastaende
egenskaper gor dem skona att bara mot huden. De ar giftfria och fibrerna har
perfekt fuktighetsreglering: "Cool when it's hot, hot when it's not." © HempAge AG

Sadd och odling - snabbare an vilket ogras som helst

"Det finns ingen annan vaxt som ar manniskan till mer nytta an denna, den ar till
och med Iénsammare an kornet”. S& hette det i Marcandiers "Avhandling om
hampa” (Traité du chanvre), som kom ut i manga europeiska lander pa 1700-talet.
Hampans enastaende nytta marks redan pa akern. Det finns ingen annan
nyttoplanta som kraver mindre arbete vid odling an cannabis.

Med en vaxthdjd pa upp till 4 meter blir det rena djungeln.

Sadden sker mellan mitten av april och mitten av maj i mellaneuropa, och nar
hampfrona val ar sadda kan hampbonden lugnt dgna sig at andra sysslor i 100
dagar, bara frona ligger djupt nog i marken for att fa skydd mot sina naturliga



fiender faglarna. Eventuellt ogras klarar hampan av sjalv och den har dessutom
en enorm tillvaxthastighet: P& tre manader skjuter hampstjalkarna upp, upp till
fyra meters hojd. Bladen skuggar fort och kvaver all konkurrens om solen.
Plantorna har en stark lukt som haller ohyra borta, sa man inte behover anvanda
bekampningsmedel eller ograsdodande medel. Hampa har inga naturliga fiender,
om man bortser fran parasitvaxten snyltrot "Hampastryparen” som ar valdigt
sallsynt - och behdver darfér ingen hjalp av vaxtbesprutningsindustrin. Pa grund
av den kemikaliefria odlingen och sina "6verskuggande” anti-ogras-egenskaper
lamnar hampa efter sig en optimalt preparerad dker for efterféljande vaxter,
eftersom de fina rottrddarna i rotsystemet har trangt igenom hela marken och
luckrat upp den. Enligt erfarenheten hos italienska bonder i bérjan pa 1900-talet,
ger ett vete- eller potatisfalt 10% mer avkastning om det har statt hampa pa det
aret innan. Sa redan innan man ens kommer till anvandningen av hamp-plantans
produkter ar hampa som en ideal mellangréda en vinst for jordbruket.
Vetenskapliga forsdék har visat att den till och med kan rena jordar som ar
forgiftade av tungmetaller. De farliga amnena som tas upp ur marken lagras bara
i bladen som - kasseras. Amnena lagras inte i stjdlkarna och fibrerna, utan de kan
bearbetas.

For att utvinna fibrer sas plantorna tatt bredvid varandra.

Vad jorden betraffar, raknas cannabis visserligen till de allra ansprakslésaste
plantorna och vaxer i det narmaste pa vilken dkerjord som helst, men foér att kunna
utnyttja dess fulla vaxtpotential och uppna stor avkastning behover den bade
tillrackligt med vatten och en naringsrik jordman. Nar hampan odlas for fibrernas
skull, sas frona med nagra centimeters avstand. De tatt staende plantorna vaxer
uppat som langa bladlésa stanglar och bildar endast blad och blommor i
topparna. Ska plantorna daremot odlas framst for utvinning av fron sas de med
stort avstand for att kunna skjuta sidoskott och kunna bilda sa manga blommor
och fron som mojligt.

Cirka 40 hampsorter ar godkanda for odling i den Europeiska unionen. Pa grund
av att de har en lag halt av THC ar inte dessa hampasorter lampliga att gora
marijuana eller hasch av. Men alla har mycket god fiberavkastning. 20 dagar efter
sadden har det bildats en tjock grén matta av de ungefar 50 kilo frén som sas per
hektar vid odling for fiberutvinning. Inom tre manader vaxer denna till en riktig
djungel. Tack vare vatten, sol, kvave och andra naringsdmnen i marken star nu ett
tusenfaldigande av de sadda frona fardigt for skord: den enorma mangden av
ungefar 50 ton biomassa. Pa sydligare breddgrader, till exempel i Kalifornien och
Kentucky, har vaxtens snabba tillvaxt till och med majliggjort tva skordar per ar.
Den som nagonsin har gett sigin i "det gréna helvetet” i ett skordemoget hampfalt



forstar omedelbart varfér hampa var fruktbarhetsgudinnornas heliga planta.
Cannabis ar "The mother of green”.

Blom och skdérd - Nyttoplantornas drottning

"Tillsammans med lin &r hampa en av de nyttigaste vaxter som den gode guden
har valsignat jorden med” heter det i en tysk laro-och lasebok for flickskolor fran
1807. Den har vaxtens han- och honblommor vaxter pa tva olika plantor.
Hanhampan blommar forst och rycks upp efter att den har blommat éver och natt
sin fulla mognad. Honhampan star kvar tills frona &r mogna och sedan tas den
ocksa bort.

Fordelningen mellan hon- och hanhampa liknar den mellan manniskor med
ganska precis 50/50. Men till skillnad fran oss manniskor kan inte hon- och
hanplantor skiljas at redan vid "fodseln”. Forst i den sista vaxtfasen nar
blommorna borjar bildas blir "den lilla skillnaden” synlig. Hanplantorna bildar sma
pollensackar, som pollinerar honblommornas hdriga och hartsartade "antenner”.
Att hanplantorna mognar snabbare innebar under férindustriell tid att
skordearbetet fordubblades, eftersom de mogna hanplantorna skdrdades for
hand - om de hade Iamnats tills honplantorna var mogna skulle stjalkarna ha blivit
traiga och oanvandbara for fiberutvinning. Framfor allt till produktion av fint garn
for underklader och klader, dar man féredrog de tidiga och spadare stjalkarna fran
hanplantorna. Skérdemetoderna andrades i och med industrialiseringen och
inféorandet av slatterteknik. Man odlade fron pa separata falt, och for
fiberutvinningen skérdade man honplantorna innan fréna var mogna tillsammans
med hanplantorna. Hampaodlare stravar ofta ocksa efter dubbel anvandning: de
accepterar en lagre fiberskord och ndgra omogna fron, sa att de kan skérda bada
produkterna fran samma falt.

Det visar att hampans manga anvandningsomrdden ocksa har sina problem.
Likasa dess kraftiga tillvaxt som gjorde att skord av hampa under férindustriell tid



var det mest arbetsintensiva arbetet av alla pa ute pa falten. Efter avverkningen
ldamnas hampastjalkarna att torka pa faltet. Under den tiden de ligger dar paborjas
ocksa en formultningsprocess, den sa kallade rétningen, da fibrerna bérjar lossna
fran stjalkarna. Efter det lagger man antingen stjalkarna pa hassjor eller vander
dem flera ganger om de ligger kvar pa marken. Nar deras djupt gréna farg har
blivit morkt brun tar man in skdrden.

1996 kunde vi uppleva vilka utmaningar ett hampafalts grona djungel annu idag
innebar. DA blev det aterigen tillatet att odla hampa i Tyskland, efter artionden av
glomska och forbud. Man ville féreviga den forsta moderna hampskorden med tv-
team och fotografer, men traktorn som var utrustad med en vanlig slatterbalk blev
staende efter ndgra fa meter. Knivarna klarade inte av de kraftiga hampstjalkarna
och brots av. Numera ar det problemet I0st da forskningen om hampa och den
teknik som behdvs har kommit i gdng igen efter ett halvt arhundrades uppehall i
odlingen. Med forstarkta, dubbla slatterbalkar kan nu upp till 2 hektar hampa
skordas per timme, och med specialmaskiner till och med upp till 3,5 hektar.

Arbete med hampa - fran planta till fardig produkt

Man vet inte hur manniskan forst upptackte nyttan med hampa, men det ar troligt
att man kom i kontakt med tre delar av plantan. Nagon smakade pa fréna och fann
att de var goda, en halvt forruttnad hampastjalk l1ag langs vagen och dess fibrer
kunde goras till de mest hadllbara rep och nat, eller torkade hampplantor anvandes
till att gora upp eld med och den THC-haltiga roken fran blommorna utvecklade
sin psykoaktiva effekt.

Blomstallningarna med fro kan skoérdas pa ett enkelt satt - fréna troskas ur den
torkade hamphalmen pa konventionellt satt och torkas sedan. Men att utvinna
fibrerna kraver arbete i flera steg. Forutom sin vedartade del, de sa kallade
skavorna, innehadller hampstjalken mellan 20-30 % fibrer, som omsluter stjalken
fran utsidan. Plantans bindemedel héller ihop fibrerna och veddelen. Genom att
torka och rota pa faltet |6ser en majoritet av plantans bindemedel upp sig och gor
det majligt att avskilja fibrerna med en mekanisk process. For att undvika eller
forkorta rotningsprocessen ute pa faltet, eftersom den ar beroende av vadret, har
man anda sedan medeltiden blotlagt de torkade hampkarvarna nagra dagar i en
flod eller i anlagda bassanger. Efter att de sedan aterigen har torkat matas de in i
den sa kallade brakningen. Det som idag gors med stora krossmaskiner med
valsverk, gjordes fore den industriella revolutionen for hand med en hampslaga i
tra. Man slog sd lange pa stjalkarna att de knacktes och de vedartade skavorna
lossnade. Efter brakningen féljer ndsta moment, skaktningen, som befriar fibrerna
fran vedrester, skavor. Beroende pad vad man ska anvanda fibrerna till kan de
renas ytterligare och forfinas. Med industrialiseringen pa 1800-talet blev



processen att skérda och utvinna hampfiber stegvis mekaniserad. Overallt i
Europa skapades hampfabriker som tog hand om hampbdndernas torkade halm
och tog over vidarebearbetningen.

De stora mangder veddelar som avskiljdes fran plantorna kunde i regel anvandas
som bransle till angmaskinerna, sa att det bildades ett slutet kretslopp. Férutom
som energikalla tjanade hampskavorna pa grund av sitt hoga cellulosainnehdll
som pappersravara, stromaterial till djur och som material till spanplattor och
isolering. Pa det viset har ocksa den skenbart minst vardefulla delen av plantan en
mangsidig anvandning. Utifran finlek och langd bildar fibrerna utgdngsmaterial for
en mangfald produkter. Vardefullast ar de hacklade och kammade langa fibrerna,
av vilka man gor dukar och lintyg, men aven de mest hallfasta garner och rep. Som
forsok i nyare tid har visat ar hampa till och med éverlagsen glasfiber nar det galler
draghallfasthet, vilket gor den lamplig som armering i betong och byggvaror. De
kortare fibrerna blir ocksd spunna till garner eller anvdnds som ravara till
isoleringsmattor.

| borjan pa 1900-talet hade fiberproduktionen av hampa halkat efter tekniskt. Tack
vare enklare teknik och slavarbete hade importbomull ersatt hampa och lin som
de framsta textilfibrerna i Europa. Fran koloniserade omrdden strommade
dessutom billiga fibrer som sisal eller jute in pa de marknader dar hampa var den
traditionella tekniska fibern. Det drojde till i borjan pa 30-talet tills man hamtat in
det tekniska forspranget. 1938 skrev man i den amerikanska tidskriften Popular
Mechanics att man utlovade en "ny miljard-dollar-skérd”, for antligen hade man
uppfunnit en maskin som léste ett 6000 ar gammalt problem...sd att man kunde
leverera hampfibrer med bara liten anstrangning. Men artikeln kom for sent.
Nagra fa manader dessférinnan hade en koalition av regeringstjansteman, kemi-
och pappersindustri och polisen drivit igenom "Marihuana Tax Act” i kongressen.
Det ledde till att hampodlingen i princip upphérde i USA fran 1938 och efter andra
varldskriget dven i vastvarlden. Cannabisférbudets tidsalder hade inletts och
hindrade hampa fran att ansluta sig till industridldern under de kommande sex
decennierna. Forst aterupptackten av hampa som férnybar ravara pa 90-talet
gjorde slut pa denna "tabula rasa” inom teknik och forskning. © HempAge AG



